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Plast och komposit
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Inspektion och oforstorande
provning i industriella processer

I takt med 6kad anvandning av plastmaterial i kon-
struktion av utrustning for industriella processer,
vaxer behovet av tillampade provnings- och inspek-
tionsmetoder som kan detektera defekter, avgransa
skador och upptacka materialtekniska brister i séda-
na konstruktionsmaterial.

Plast och fiberkompositers styrka, bestdandighet och
livstid bestams i hég grad av att produkten har till-
verkats utan dolda fel.
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Tillstadndskontroll vid férebyggande underhall
I kemiska processanlaggningar, offshore-installatio-
ner och férbréanningsanldaggningar fér energiproduk-
tion anvands fiberkompositer i allt hégre grad for
rorledningar, ventiler, stora och sma apparater, rok-
gaskanaler, skrubbertorn, etc. Har anvander man
med férdel ultraljudsteknik for periodisk kontroll av
godstjocklek, samt kontroll av limmade rorflansar,
tankar, torn och behéllare.

Utover sprickor och andra skador, anvands OFP-tek-
nik inom forebyggande underhdll av processutrust-
ning. Ocksd plastbaserade kompositer i slutna pro-
cesser utsatts for erosion, avnétning, korrosion och
annan kemisk utmattning. Det ar ofta av yttersta vikt
att fortlopande kunna férutse denna &ldring, sd att
renoveringsinsatser kan planeras och sattas in vid
ratt tillfélle (vid underhallsstopp). Dar ingér specifik
uppmatning av vaggtjocklek pd utvalda kritisk punk-
ter.

Teknisk radgivning

FORCE Technology har stor materialteknisk kompe-
tens inom plast och fiberkomposit, och staller ofta
upp med oberoende expertis vid materialval, utvar-
deringar och provningar. Andra omrdden kan vara
leverantérsbedémning, auditering och allman kvali-
tetsbedémning. Vara specialister erbjuder nédvandig
spetskompetens, till nytta for véra kunder och sam-
arbetspartners.

Driftsrelaterade skador

Nar en produkt har tagits i bruk intraffar ofta oéns-
kade belastningstillfallen, som i sin tur orsakar direk-
ta och indirekta skador. S&dana skador kan inte alltid
ses med 6gat eller observeras med visuella metoder.



Genom att anvanda oférstdrande provningsmetoder

(OFP) pé plaster och fiberkompositer uppndr man

flera fordelar:

e Allvarliga produktionsdefekter med stora ekono-
miska konsekvenser upptacks i tid

e Mindre andel producerade fel resulterar i mindre
materialspill, Idgre reparationskostnader och hog-
re produktivitet och effektivitet

e Sakring av hég och jamn kvalitet uppnés

e Sdker avgransning av skador i samband med
vardering och fysisk reparation av skador som
uppstatt under drift med apparater i plast och
fiberkomposit.

FORCE Technology har beprévad erfarenhet fran
ménga ars praktisk anvandning av effektiva metoder
for OFP pa plast och komposit.

Fokus har legat pd industriella tillampningar med
lampliga OFP-tekniker, baserade pé bl.a. ultraljud,
réntgen och optiska matmetoder. Det ger oss mdjlig-
het att inspektera konstruktioner i plast- och kompo-
sitmaterial samt genomfdra korrekt tillstdndskontroll
"on-site” p& komponenter som &r i drift, nar behov
foreligger.

FORCE Technology betjanar idag rutinmassigt nor-
diska och europeiska industriverksamheter inom
plast- och kompositomr&det. Nagra exempel:

e Rotorvingar till vindkraftverk

¢ Glasfiber- och kolfiberskrov p3 segel-, motorbétar
och mindre fartyg

e Tankar, ror och andra behdllare i GRP inom
kemisk processindustri och energianlaggningar

e Komponenter for jarnvagstdg och fordon

e Flygplansstruktur i latta material, inklusive
kolfiberkomposit.

Ytterligare upplysningar:

Jerker Sjostrom, +46 21 490 33 76, JISM@forcetechnology.se
Morgan Troedsson, +45 22 69 71 12, MTR@force.dk

Jens Rusborg, tel. +45 96 35 08 07, JER@force.dk
Avdelning Plast och Komposit, Aalborg, Danmark

Manuell inspektion med ultraljud

I vissa lagen ar det fullt tillrackligt att utnyttja manu-
ell utrustning for ultraljudsinspektion. Da gor en kva-
lificerad inspektdr punktvis uppmatning och registre-
ring av véggtjocklek och homogenitet pa plaster och
kompositlaminat.
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FORCE Technology undersoker rutinmassigt glas-
fiberskrov p& motor- och segelbdtar med hjalp av
manuell ultraljudsinspektion. S&dan faltmé&ssig OFP
utnyttjas ofta pé reparationsvarv, men ocksa for
kontroll av elektrosvetsade fogar for gas- och fjarr-
varmeror.

Ultraljudsskanning

Avancerade fiberkompositer, anvénda i exempelvis
flygplan, vindkraftverk, fartyg, ror och behdllare, &r
ofta uppbyggda av lammellara skikt. Typiska fel kan
vara delamineringar, sammanfogningsdefekter och
matrisfattiga omraden. Dessa kartlaggs sakert,
snabbt och effektivt med ultraljudsteknik som ar den
industriellt mest utbredda metoden fér OFP pa kom-
positmaterial.

Ofta sdker man information om inre fel och tjock-
leksvariation Gver stérre omraden. FORCE Technol-
ogy har for dessa tillféllen utvecklat flexibel automa-
tisk skannerutrustning, P-scan, anpassad for uppgif-
ten. Efter skanningen kan utbredning, position och
djup pd upptackta fel noggrant faststéllas.

FORCE

Med reservation for andringar

FORCE Technology Netherlands B.V.
Tel. +31 71 523 5212

FORCE Technology Rusland LLC

Tel. +7(812) 326 80 92

FORCE Technology USA Inc.
Tel. +1 713 975 8300

FORCE Technology Brazil Ltda.
Tel. +55 21 2610 7400

FORCE Technology Norway AS FORCE Technology Sweden AB FORCE Technology
Claude Monets allé 5 Tallmatargatan 7 Headquarters
1338 Sandvika, Norway 721 34 Véasterds, Sweden Park Allé 345

Tel. +47 64 00 35 00
Fax +47 64 00 35 01
info@forcetechnology.no

Tel. +46 (0)21 490 3000
Fax +46 (0)21 490 3001
info@forcetechnology.se

2605 Brgndby, Denmark
Tel. +45 43 26 70 00

Fax +45 43 26 70 11
force@force.dk
www.forcetechnology.com
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